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Nhiing khai niém kién thic tdong quan vé céng nghiép thép,thép khong gi

Muc luc dé cuong
L&i n6i dau

1.Dinh nghia,phén loai,tinh chét dac di€ém cua thép va thép khdng gi:

-Thép,thép hdp kim,thép khéng gi la gi,lich st ra d&i?

-Phan loai thép khéng gi

-Bac tinh cta thép khoéng gi,so sanh tinh chat cac loai thép khéng gi
-Cau trdc tinh thé kim loai lién quan dén cd tinh thép khong gi

http://vi.wikipedia.org/wiki/Phan tu

http://vi.wikipedia.org/wiki/Nguyén tu

http://vi.wikipedia.org/wiki/Cdu hinh electron

http://vi.wikipedia.org/wiki/Tinh thé&

http://vi.wikipedia.org/wiki/C&u tric tinh thé

http://vi.wikipedia.org/wiki/Lién két kim loai

-Cac bé mat do béng bé méat thép khéng gi: http://www.cedinox.es/english/acabados.swf

Tham khao bén dudi va thém bai trinh dién cia Mr.Duong Duc Hoa

2. X ly kim loai,thép ;Gia cong cd khi va can kéo kim loai

Tham khao Cac phuong phap cong nghe co ban trong san xuat co khi.pdf

Cac khai niém nhiét luyén,u,toi,ram,tdyria,thu  dong hoa,gia cong &p Idc,can
kéo,rén,dap,doét,vubt

3. Day chuyén,gua trinh san xuét thép va thép khoéng gi trén th€ gidi va nha mdy InoxHoaBinh

Day chuyén tong thé ti ndu luyén dén can néng va can ngudi nha may san xuat thép
thudng(cacbon,thép den)


http://www.cedinox.es/english/acabados.swf
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L&i néi dau
Thé nao la thép khdng gi cac ban cé biét khéng ?

Thép khong gi hay con goi la inox Ia m6t dang hdp kim sat chda t6i thi€u 10,5% crém dudc phat
minh nam 1913 bdi mét nha khoa hoc ngudi Anh Harry Brearley. Tu dé dén nay san Iugng Tiéu
thu thép khong gi trén thé gidi ngay cang gia tang. D6 la su tang trudng nhu cau vé xay dung va
cong trinh cong nghiép - ndi ma thép khong gi dudc st dung dé lam trang tri va chdng gi, yéu
cau vé bao dudng thap va la loai thép hgp kim c6 dd bén ,dd déo dai, it bi bién mau va kha
nang Chéng chiu an mon trong cac méi trudng khac nghiét rat t6t véi su cho thém ty 1é cac ndng
doé Crom,Nickel,Molipden khac nhau.Réat nhiéu nganh céng nghiép khac dang chédp nhan thép
khéng gi vi cac ly do trén ciling nhu n6 khéng c6 nhiéu doi hoi vé xu ly san pham, son phu khi
dudc dem su dung. Theo dinh hudéng cuia Bang va Nha nudc ,nudc ta phai cé nén cong nghiép
tién ti€n dé hién dai héa ndng nghiép va moi mat cua ddi séng xa hdi, va diing truéc nhu cau
thép khong gi cua thi trudng Viét Nam hang nam ngay cang phat trién, vao cuGi nam 2009 dén
dau nam 2010 cong ty Inox Hoa Binh da quyét dinh dau tu day chuyén can ngudi thép khong gi
khé rong 1300mm .Trai tim cia nha may can ngudi la may can Sendzimir 20 truc dugc nang cap
bdi cong ty 12S tti USA thudc tap doan TENOVA-Italia ,nha tich hdp hé th6ng,san xuét cac thiét
bi may moc céng nghiép nha may can hang dau trén thé gidi.Sendzimir cai tén nghe la la nhung
cac ban co biét khdng né dugdc phat minh tu nhiing thap nién 40 cua thé ki 20 bdi mét nha sang
ché ngudi Balan-Tién si Tadeusz Sendzimir.Va tu do6 dén nay chi c6 han 400 chiéc may can
dudc san xuét va hoat déng trén 40 nudc trén toan thé gisi,cong nghé van tiép tuc dudc cai tién
va thua ké bdi cac con chau cua éng ti€n sy nay.May can 20 truc véi bd phan chinh la than may
cha don khéi monoblock ,gém 20 truc hoat ddng theo nhém,kha nang phan ra Iuc lam cho luc
tac dong phan luc khi may hoat déng Ién than may chu dudc giam thié€u t6i da nén da lam cho
két cdu khung may dudc bén viing 6n dinh theo thdi gian,dong thdi gidam dudc trong ludng toan
bé khung may.Két cau truc lam viéc nho lam cho may can Sendzimir cé kha nang can dugc cac
nguyén liéu rat cling dac biét nhu thép khéng gi véi dé day xuéng dudgc I1én dén don vi micron,
dong thdi cho chéat lugng bé mat ban bang phang ,dd lang bong nhu gudng,chdng lai tac dong
oxyhda cua méi trudng bén ngoai bén viing theo thdi gian khi dudc két hgp véi may can tinh
SkinPass va 16 BA céng nghé tii cac nudc phat trién nhu chau Au,Nhat Ban.

Vi su két hdp cong nghé tién tién tii cac nudc Anh, My, Nhat Ban, Ao, Puc, Trung Quéc, Pai
Loan, Han Quéc va su nhiét tinh hang say lao dong va tri 6¢c sang tao tap thé Inox Hoa Binh, su
di vao hoat dong ctiia nha may can ngudi thép khé rong dau tién cua ngudi Viét Nam sé dap ting
nhanh chong sén sang, nhu cau cla cac nha san xuét trong nudc, tranh dudc su nhap siéu gia
cao cac cudn inox tuong tu td cac nudc khac, dong thdi mét phan cho xuét khiu sang cac nude
trong khu vuc, dua tap doan Hoa Binh cling nhu Inoxhoabinh 1én tam cao mdi, thém 1 vét son
danh dau céng nghé Sendzimir trén ban do thé gidi..
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1.Dinh nghia,phan loai thép va thép khéng gi:

Thép la mot hdp kim chiia cha yéu sat va thanh phan carbon chda tii 0.2% dén 2.1% vé khéi
lugng phu thudc vao cac loai khac nhau.Cacbon la nguyén liéu hdp kim cha yéu cho sat,nhung
con co cac thanh phan hop kim khac dugc dung,nhu la
mangan,chromium,vanadium,tungsten.Cacbon va cac thanh phan khac co tac dung nhu la nhan
t0 tao cling ,chéng lai su tach rdi diit gay(bién vi,chuyén pha) trong mang tinh thé nguyén tu sat
khoi su trugt 1én cac I16p khac.

Thép cacbon I1a mot hdp kim co hai thanh phan cd ban chinh 1a sat va cacbon, trong khi cac
nguyén t6 khac co mét trong thép cacbon 1a khdng dang ké. Thanh phan phu trg trong thép
cacbon la mangan (t6i da 1,65%), silic (t6i da 0,6%) va dong (t6i da 0,6%). Lugng cacbon trong
thép cang giam thi d6 déo cua thép cacbon cang cao. Ham lugng cacbon trong thép tang Ién
ciing lam cho thép tang do cling, tdng thém dd bén nhung cling l1am giam tinh dé uén va giam
tinh han. Ham lugng carbon trong thép tang Ién ciing kéo theo lam giam nhiét dé ndng chay cua
thép.

Thép hgp kim la thép dudc két hdp vdéi cac thanh phan khac véi % khéi ludng ti 1-50% dé cai
thién cd tinh. Thép hgp kim chia lam hai nhém:hgp kim thap va hdp kim cao.Nhung hau hét cac
thép hgp kim théng dung la thép hgp kim thap

Thép hgp kim thép la thép dudc hgp kim hoavdi cac nguyén té khac, thong thudng la mé lip
den, mangan, crém, vanadi, silic, bo hoacniken, véi mét ham ludng khéng vudt qua 10% nham
cai thién cd tinh cho nhiing san pham co chiéu day Ién

Carbon steels,maximum :C 1.00 ,Cu 0.60 ,Mn 1.65 ,P 0.40 ,Si 0.60 ,S 0.05 ; Low carbon steel :
0.05-0.15% carbon ; Mild steel contains 0.16-0.29% carbon ;Medium carbon steel
:approximately 0.30-0.59% carbon ;High carbon steel :approximately 0.6-0.99% carbon ; Ultra-
high carbon steel : approximately 1.0-2.0% carbon

Thép khéng gi hay con goi la inox la mot dang thép hgp kim sat chda t6i thi€u 10,5% crom. Né it
bi bién mau hay bi &n mon nhu thép théng thudng khac. Thép khdng gi gan lién vdi tén tudi cla
mot chuyén gia nganh thép ngudi Anh la éng Harry Brearley. Khi vao nam 1913, éng da sang
ché ra mot loai thép dac biét c6 kha nang chiu mai mon cao, bang viéc giam ham
lugng carbonxudng va cho crdm vao trong thanh phéan thép (0.24% C va 12.8% Cir).
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Forrmation of iron Farmation of
oxide (rust) chromium oxide
'if/} Oz -\»5'
M B OB
Fe + C Fe+C
mamm Rust
Passive film

Kha nang chéng lai su oxy hoa tu khéng khi xung quanh & nhiét dé théng thudng cua thép
khéng gi c6 dudc nhd vao ty 1é crdom co trong hdp kim (nhé nhét 1a 13% va co thé 1én dén 26%
trong trudng hgp lam viéc trong méi trudng lam viéc khac nghiét). Trang thai bi oxy hoa cua
crom thudng la crom oxit(lll). Khi crdm trong hgp kim thép ti€p xuc vaéi khéng khi thi mét I6p
chrom Il oxit r4t moéng xuét hién trén bé mat vat liéu; I6p nay moéng dén muc khong thé thay
bang mat thudng, cé nghia la bé mat kim loai van sang bong. Tuy nhién, chang lai hoan toan
khéng tac dung véi nudc va khdng khi nén bao vé dudc I18p thép bén dudi. Hién tugng nay goi la
su oxi hoa chdng gi bang ky thuat vat liéu. Co thé thdy hién tudng nay doi véi mot s kim loai
khac nhu dnhém va kém.
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C6 bén loai thép khdng gi chinh: Austenitic, Ferritic,Austenitic-Ferritic (Duplex), va Martensitic.

Martensitic Ferritics or 400 series : Austenitic or 300 series
the KARA ferritic offer
*0,1 % <0,1% <01 %

F

10,5-30 %

0-4,5 %

0-7 %

Applications Applications Applications
Cutlery, cutting tools,
construction tools...

Car exhaust systems,
conveyar chains, cooking
utensils, boilers, domestic
electrical appliances,
domestic appliances, trim,
dishware, heating, hot water

Bailer making, asranautics,
electronic componants, railway
aguipment, tubes, chemical
tanks and food vats, marine
applications, tanks...

tanks, tubes. . Heat resistance
steel applications :
Austenitic with Austeno-ferntics
Maonganese or 200 series or Duplex
<0,15% <01 %

T
. ﬁdrrlbdanum,
Lminium, copper

Mickel

|

P

e . Corbon
0-2 %

Applications

Asphalt tankers, bes, food
containers, silos, conveyor
chains, safety soles...

Applications

Qil, gas, papermaking pulp,
desalination sectors, chemical
indusiry...

Austenitic la loai thép khong gi théng dung nhat. Thudc dong nay cd thé ké ra cac mac thép
SUS 301, 304, 304L, 316, 316L, 321, 310s... Loai nay co6 chda t6i thi€u 7% ni ken, 16% crém,
carbon (C) 0.08% max. Thanh phan nhu vay tao ra cho loai thép nay c6 kha nang chiu an mon
cao trong pham vi nhiét doé kha rdong, khdng bi nhiém ti, mém déo, dé& udn, dé han. Loai thép
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nay dudc sU dung nhiéu dé lam do gia dung, binh chua, 6ng céng nghiép, tau thuyén cong
nghiép, v ngoai kién truc, cac coéng trinh xay dung khac...

Ferritic la loai thép khéng gi c6 tinh chét cd ly tudng tu thép mém, nhung c6 kha nang chiu an
mon cao han thép mém (thép carbon thdp). Thudc dong nay co thé ké ra cac mac thép SUS
430, 410, 409... Loai nay co6 chda khoang 12% - 17% crém. Loai nay, véi 12%Cr thudng dugc
ting dung nhiéu trong kién tric. Loai cé chlda khoang 17%Cr dudc st dung dé lam do gia dung,
ndi hai, may giat, cac kién tric trong nha...

Austenitic-Ferritic (Duplex) Day la loai thép c6 tinh chét “G gitia” loai Ferritic va Austenitic co tén
goi chung la DUPLEX. Thudc dong nay cé thé ké ra LDX 2101, SAF 2304, 2205, 253MA. Loai
thép duplex co6 chua thanh phan Ni it hon nhiéu so v@i loai Austenitic. DUPLEX c6 dac tinh tiéu
bi€u la dé bén chiu Iuc cao va d0 mém déo dudc st dung nhiéu trong nganh cong nghiép hoa
dau, san xuét gidy, bot gidy, ché tao tau bién... Trong tinh hinh gia thép khong gi leo thang do ni
ken khan hiém thi dong DUPLEX dang ngay cang dudc ting dung nhiéu hon dé thay thé cho mét
s6 mac thép thudc dong thép Austenitic nhu SUS 304, 304L, 316, 316L, 310s...

Martensitic Loai nay chda khoang 11% dén 13% Cr, cé dé bén chiu luc va dd clng t6t, chiu an
mon & muc do tuong déi. Budc su dung nhiéu dé ché tao canh tuabin, 1uGi dao...

Dac tinh cua thép khong gi

Cac dac tinh cua nhom thép khong gi cé thé dudc nhin dudi géc dé so sanh véi ho thép
carbon thdp. V& mat chung nhét, thép khéng gi co:

To6c dé hoa bén rén cao

D6 déo cao haon

Do cling va do bén cao han

D6 bén nong cao haon

Chdéng chiu an mon cao hdn

D6 déo dai 6 nhiét d6 thap t6t hon

Phan dng tu kém hon (chi véi thép austenit)

Cac cd tinh dé thuc ra dang cho ho thép austenit va cé thé thay dG6i kha nhiéu déi véi cac mac
thép va ho thép khac.

Cac cd tinh do lién quan dén cac linh vuc ung dung thép khéng gi, nhung ciing chiu anh hudng
cua thiét bi va phudng phap ché tao.

Bang 1 (Phan A). Tinh chét so sanh cua ho thép khéng gi.

6
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nhom hgp kim | Tu tinh 1/ Téc dé hoa bén rén|Chiu an mon 2 Kha nang hoa bén

Austenit Khéng |Réatcao Cao Rén ngudi
Duplex Céo Trung binh Rét cao Khoéng
Ferrit Cé Trung binh Trung binh Khéng
Martensit Co Trung binh Trung binh To6i va Ram
Hoa bén tiét pha | Co Trung binh Trung binh Hoa gia

(1)- Suc hat cua nam cham déi vai thép. Chu y, mét sé mac thép bi nam cham hat khi da qua
rén nguobi.

(2)- Bién dong dang ké gilia cac mac thép trong moi nhém, vi du, cac mac khoéng gia dudc co
tinh chiu an mon thap hadn, va khi c6 Mo cao hon sé cé tinh khang cao haon.

Bang 1 (Phan B). Cd tinh so sanh cua ho thép khéng gi.

Nhém hgp kim | Tinh déo |Lam viéc & nhiét dé cao Lam viéc & nhiét dd thdp3 | Tinh han

Austenit Ratcao | Rétcao Rat t6t Réat cao
Duplex Trung binh| Thap Trung binh Cao
Ferrit Trung binh|Cao Thép Thap
Martensit Thap Thap Thép Thap
Hod bén tiét pha| Trung binh| Thap Théap Cao

Cac kim loai khi lién két sé tao thanh mot mang Iudi tinh thé ma cu thé la mang kim loai (dudc
dac trung bang céac ion dudng nam tai nut mang va lién két gitia chung la lién két kim loai). Mang
kim loai thong thudng déi vGi hau hét cac kim loai 1a: 1&p phuong tdm dién, 1&p phudng tdm khoi
va luc phuong. Trong do, mang luc phudng va lap phuong tam dién la khit nhat.

http://vi.wikipedia.org/wiki/Phan tu

http://vi.wikipedia.org/wiki/Nguyén tu

http://vi.wikipedia.org/wiki/Cdu hinh electron
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http://vi.wikipedia.org/wiki/Tinh thé&

http://vi.wikipedia.org/wiki/C&u _truc tinh thé&

http://vi.wikipedia.org/wiki/Lién két kim loai

Hé tinh thé 1ap phudng la mét hé tinh thé cd cac 6 daon vi la hinh 1ap phudng. Bay la mot trong
nhiing dang tinh thé don gian nhat va pho bién nhét cua cac tinh thé kim loai

Co6 ba kiéu mang Bravais c6 céu trdc tinh thé 1ap phucng gom:

da
av—g av—j; a

Lap phuong don gian Lap phuong tam khai(bce) L@p phudng tam mait (fcc)

Ferrite Austenite Martensite

Body Centered Face Centered Body Centered

Cubic Lattice Formation Cubic Lattice Formation Tetragonal Lattice Formation
Exists at Low Temperature Exists at High Temperature Exists at Low Temperature
Magnetic Non-Magnetic Magnetic

Less Hardness No Hardness Most Hardness

Less Strength No Strength Most Strength

Ductile N/A Brittle

Less Internal Stress N/A Most Internal Stress
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Tham khao ban thanh phan hda hoc cac loai thép khéng gi

CAC LOAI BE MAT THONG DUNG CUA THEP KHONG Gi

MA DO BONG BE MAT

PHUONG PHAP XU LY BE MAT VA UNG DUNG

No.1

DPay la san phdm dudc lam sach bé mat bang hoa chét va U sau
giai doan can néng. Day la vat liéu dung dé can ngudi hoac bon
chda céng nghiép, dung cu trong nganh céng nghiép hda chat.

No.2D((Con goi la 2D))

Day la san pham khong co bé mat béng loang. San pham nay la

thép dudc u va xu ly héa chéat bé mat sau khi can nguéi. nguyén

liéu nay dung dé lam thiét bi trong nha may hda dau, chi tiét 6 10,
vat liéu xay dung va 6ng dan Inox

No.2B(Con goi la 2B)

Day la loai bé mat dudc xu ly trén cd sé bé mat No.2D. Bé mat
nay bong va nhan hon bé mat No.2D. Pay 1a bé mat tiéu chuan
va cb kha nang tang cudng cd ly tinh cia san pham. Vat liéu
nay dudc dung réng rai trong nhiéu trudng hap.

No.3

San pham nay dugdc danh bong véi phét danh béng véi mat do
100-120 mesh. N6 dudc ting dung réng rai trong nhiéu linh vuc
bao gbm: xay dung va trang tri néi ngoai that, dung cu gia dinh...

No.4

San pham nay dudc danh béng véi mat don 150 - 200 mesh. So
sanh vdi loai bé mat No.3 thi né cé bé mat bong hon. No.4 co6 bé
mat trdng bac r&t hdp dan va thudng dudc dung dé 1am bdn
tam, trang tri bén ngoai va bén trong céc tda nha va trong cac
nganh céng nghiép thuc pham..

BA

BA la san pham c6 bé mat sang bong nhu gudong. N6 dudce xu ly
bé mat bang céng doan U bdong sau khi dudc can ngudi. cac san
pham cé bé mat nay dudc (ing dung rat rdng rai nhu lam guong
nhd, dé dung trong nha bép, vat liéu trang tri va nhiéu vat dung
khac can bé méat sang bong va cé thé vé sinh dé dang

HL

HL la bé mat c6 dudng van ké soc. Van nay dudc tao ra bdi may
danh bong dung phét danh bong cho No.4. Loai san pham nay
thudng dugdc dung cho trang tri ndi ngoai that, khuén cua va cua,
cau thang may....
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2.Xu ly kim loai,thép ;Gia cong cd khi va can kéo kim loai

Tham khao C.04 Cac phuong phap cong nghe co ban trong san xuat co khi (2).pdf

Nhiét luyén |amdt phrong phap tac dong nhiét do |én vat chat nham lam thay d6i vi cu tric
chét ran, doi khi tac dong lam thay déi thanh phan héa hoc, dic tinh clia vat liéu. Chi yéu clia
(rng dung nhiét luyén lathudc vé nganh luyén kim. Nhiét luyén cling dwgc st dung trong nhiéu
[Tnh vire khéc nhau, vi du nhu nganh san xuét thly tinh. Quatrinh nhiét luyén bao gébm su nung
néng hodc lam ngudi véi mirc do chénh léch dang ké, hodc xtr ly nhiét theo mot thoi gian biéu
nham muc dich 1am mém hay 1am cting vat liéu, cling nhu tao ra sw ciing hay mém khac nhau
trén cung mot vat liéu, vi du nhu ti bé mat, vat liéu chi cirng & bé mat (ch6ng mai mon) nhung
lai déo dai & phan bén trong (chiu va dap cling nhw chiu uén rét tot).

Nhiét luyén doi héi mot quy trinh chat ché vaco kiém soét thoi gian vatoc do trao doi nhiét trén
vat liéu. Nhiéu qudc gia tién tién chua cong bd va con bi mat mot s6 cong nghé nhiét luyén - yéu
t6 tao ra mot vat liéu cé gia thanh ha nhung tinh nang s dung rat cao. Vi du, véi mot chi tiét truc
dong co, nguoi ta str dung vat liéu thép hop kim thap (giathanh ré), sau cong doan nhiét luyén
ram, thdm vat liéu c6 bé mat clring chiu dugc bai mon cao, nhuwng than truc lai chiu dwgc chan
dong va chiu udn kha 16n, chi tiét dwgc ban vai gia rét cao.

Ban chat clia nhiét luyén kim loai lalam thay doi t6 chic clia vat liéu. Khi nung vat liéu thi to
chirc vat liéu thay dai, tuy thoi diém nang, ha nhiét véi cac téc dd khac nhau manhiét luyén voi
cac phuong phap khac nhau sé cho ra tinh chét vat liéu mong muon.

Dé lam thay d6i manh hon nita cac tinh chét cla kim loai vahgp kim, nguoi ta con két hgp dong
thoi cac tac dung clia bién dang déo vanhiét luyén hay tac dung hoa hoc vanhiét luyén. Nhu vay
Nhiét luyén (n6i chung) bao gém ba loai: Nhiét luyén don gian, Co nhiét luyén, Hoa nhiét luyén.

O thé loai Nhiét luyén don gian bao gdm cac hinh thtc:

1 U loai 1

2 U loai 2

3 T6i c6 chuyén bién pha
4 T6i bé mat

5 Ram

6 Hoa gia

7 Xem thém

8 Lién két ngoai

U loai 1
10
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U loai 1 hay u khéng chuyé&n bién pha 1a qua trinh nhiét luyén tién hanh & nhiét dé thap hon
nhiét do téi han, sau dé lam ngudi cung 16. Dang nhiét luyén nay khong lam thayd6i mang tinh
thé ma chi khac phuc mot phan hoac hoan toan cac sai léch vé mang tinh thé.

U loai 2

U c6 chuyén bién pha: Nung kim loai cao hon nhiét dd chuyén bién pha, giti nhiét rdi sau do lam
ngudi chdm, lam két tinh lai dan tGi su tao thanh pha mdi 1am nhé hat tinh thé, dua hgp kim vé
trang thai can bang.

T6i co chuyén bién pha

La qua trinh nhiét luyén hgp kim gbm nung hgp kim Ién t6i nhiét dé co trang thai pha nhét dinh,
gill nhiét r6i lam ngudi du nhanh dé qua trinh khuéch tan khong kip xay ra, két qua nhan dudc t6
chiic khéng can bang.

T6i bé mat

Thuc hién t6i trén bé mat chi tiét hgp kim, thudng su dung céac 10 tan sé dé chi nung phan mat
ngoai cua chi tiét.

Cac banh rang, cac truc...thudng dudc t6i bé mat dé dam bao dd cling bé mat cao (dé chdng
mai mon), nhung phan bén trong no lai deo.

Ram

Ram Ia qua trinh nhiét luyén gébm nung kim loai da dudc t6i dén nhiét d6 thdp hdn nhiét dé
chuyén bién pha, dua hdp kim vé trang thai can bang, do dé ma td chic khdng 6n dinh khi t6i sé
dudc phéan huy thanh té chtic 6n dinh hon.

Hoa gia

Ciing nhu ram, nhung néu qua trinh phan huy dung dich ran quéa bdo hoa & nhiét dé6 phong hay
nhiét do khong cao cua cac hdp kim trén co sé cac kim loai khong cé chuyén bién thu hinh thi
dudc goi la hoa gia.

>

U : la khai niém chung cho xu ly nhiét ma bao gébm gia nhiét va gili kim loai tai mét nhiét dé thich
hdp sau do lam lanh tai mot t6c do thich hdp dé gd bo ling suét,tao ra do mém, tac dong dén
tinh déo dai dé uén va tinh bén dai,d€ tao ra cac tinh chéat dién,tu,hoac vat ly khac,dé lam min
c4u truc tinh thé,dé g& bo khi,hoac tao ra cac vi cdu truc.Nhiét do ctia qua trinh U va téc do lam
lanh phu thudc vao nguyén liéu dudc gia nhiét va muc dich qua trinh

Tay rua: la su gd bod di bat ki I6p vé can nhiét dé cao va I8p oxit crdm thap cua kim loai ngay
dudi ké cua bé mat thép khong gi béi cac phudng phap hoéa hoc
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la phudng phap xu li bé mat ctua thép khong gi,thudng la giai phap axit( co thé la
nhdng),dé bd di cac chét ban tap chét va xuc tién nén su tao I6p phim thu dong trén 1 bé mat
mdi vua tao( vi du théng qua mai,gia cong cd khi hoac tac nhan ko mong muén vé cao khi)

3.Day chuyén san xuét thép va thép khéng gi trén thé gidi,va nha may InoxHoaBinh

D&y chuyén san xuét sat thép noi chung

2A Manufacturing Process for Iron and Steel
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